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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Hilfsmittelgranulat fur wasch- und reinigungsaktive Formkorper 
@ Wasch- und reinigungsaktive Formkorper, insbesonde- 

re Tabletten wie Wasch mi tteltabletten, Geschirrspulmit- 

teltabletten, Fieckensalztabletten oder Wasserenthar- 

tungstabletten genugen durch den Einsatz der erfin- 

dungsgemafcen Hilfsmittelgranulate hinsichtlich ihrer 

Zerfallsgeschwindigkeit den Erfordernissen fur den Ge- 

brauch in Haushaltswaschmaschinen. Die erfindungsge- 

mafcen Hilfsmittelgranulate enthalten 10 bis 99 Gew.-% 

Cellulose mit Teilchengroften unter 100 urn sowie 1 bis 90 

Gew.-% einer oder mehrerer pulverformiger Komponen- 

ten mit einer Oladsorptionskapazitat von mehr als 20 g 

pro 100 g und sind herkommlichen Desintegrationshilfs- 

mitteln auf Cellulosebasis hinsichtlich ihrer physikali- 

schen und waschtechnischen Eigenschaften uberlegen. 
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Bcschrcibung 

Die vorticgende lirlindung licgt auf dem Gebici dcr Desintegrationshilfsmitiel fur kompakic Formkorper, die wasch- 
und reinigungsakiive Eigenschaften aufweiscn. [nsbesondcre beiriflt die Erhndung sogenannte Sprenginillelgranulaie 
5 fur den Hinsaiz in wasch- und reinigungsakiiven Formkorpern wie beispielsweise WaschmiiteltableUen, Geschirrspul- 
miuellablcticn. Fleekensalztablciten odcr Wasserenthariungst ablet ten fur den Gebrauch ini Haushalt, insbesondere fur 
den maschinellen Gebrauch. 

Wasch- und Reinigungsniiiiclformkorper sind ini Stand derTechnik breit besehrieben underfreuen sich beiin Verbrau- 
eher wegen der cinfachen Dosierung zunehmender Beliebtheil. Tablettierie Wasch- und Reinigungsmitiel haben gegen- 

10 uber pulverforniigen eine Reihe von Vbrteilen: Sie sind einfacher zu dosieren und zu handhaben und haben aufgrund ih- 
rer kompakten Sirukiur Vorieile bci der Lagerunc und beini Transport. Auch in der Patentliteratur sind Wasch- und Rei- 
nigungsmitiel formkorper folglich umfassend besehrieben. Fin Problem, das bei der Anwendung von wasch- und reini- 
gungsakiiven Formkorpern immcr wieder aulirili, ist die zu geringe Zerfalls- und Losegeschwindigkeit der Formkorper 
unier Anwendungsbedingungen. Da hinreichend stabile, d. h. form- und bruchbestandige Formkorper nur durch verhalt- 

15 nismaBig hohe PreBdrucke hergestellt werden konnen. konimt es zu einer starken Verdichtung der Formkorperbestand- 
teile und zu einer daraus folgenden verzogerten Desintegration des Fonnkorpcrs in der waBrigen Flotte und damit zu ei- 
ner zu langsamen Freisetzung der Aktivsubstanzen im Wasch- bzw. Reinigungsvorgang. 

Auf dem Gebiet der Wasch- oder Reinigungsmittel konnen gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B- 
0 523 099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden, die von der Arzneimiitelherstellung her bekannt sind. Als Spreng- 

20 millel genannt werden quellfahige Schichtsiiikate wie Ben'onite, NaturstotTe und NaturstorY-Derivate auf Starke- und 
Cellulose-Basis, Alginate und derglcichen, Kartoffclstarke. Methylcelluiose und/oder Hydroxypropylcellulose, Diese 
Sprengmittel konnen mil den zu verpressenden Granulaten vennischt, aber bereits auch in die zu verpressenden Granu- 
late eingearbeitet werden. 

Die iniemationale Patenianmeldung WO-A-96/06 156 gibt ebenfalls an, daB der Einbau von Sprengmitteln in Wasch- 

25 oder Reinigungsmitteltabletten von Vorteil sein kann. Wicderutn werden hier als typische Sprengmittel mikrokristaUine 
Cellulose, Zucker wie Sorbit, aber auch Schichtsiiikate, insbesondere teinteilige und quelltahige Schichtsiiikate von der 
Art der Bentonite und Smektite genannt. Auch zur Gasbildung beitragende Subslanzen wie Citronensaure, Bisulfat, Bi- 
carbonat. Carbonat und Percarbonat werden als inogliche Zerfallhilfsmittel aufgefuhn. 

In den beiden letztgenannten Dokutnenten des Standes der Technik werden zwar keine expliziten Angaben dariiber ge- 

30 macht, welche genaue TeilchengroBenverteilung die einsetzbaren Sprengmittel aufweisen sollen; Angaben beziiglich der 
Mikrokristallinitat der Cellulose und der Feinteiligkeit der Schichtsiiikate weisen den Fachmann aber vor allem im Zu- 
sammenhang mil der aus der Herstellung von Arzneimitteltabletten bekannten Lileratur darauf hin, daB herkommliche 
Sprengtnittel in feinteiliger Form eingesetzt werden sollen. 

GemaB der EP-A-0 71 1 827 fuhrt der Einsatz von Partikeln, welche zum uberwiegenden Teil aus Citrat bestehen, das 

35 eine bestimmte I^oslichkeit in Wasser aut'weisl. in zweiter Linie auch zu einem beschleunigten Zerfail der 'labletten. Es 
wird veniutiet, daB durch die Autlosung des Citrats die Ionensiarke wahrend einer Ubergangszeit lokal erhoht wird, wo- 
durch die Gelierung von Tensiden zuruckgedrangt und als Folge davon der Zertall der Tablette nicht behinderl wird. Ci- 
trat stellt somit gemaB dieser Patenianmeldung kein klassisches Sprengmittel dar, sondern dient als Antigeliermittel. 
Wasch- und Reinigungsmittel formkorper, die Cellulose-Sprengmittel in granularer oder gegebenenfalls cogranulierter 

40 Fonn enthalten, werden in den deutschen Patentanmeldungen DE 197 09 991 (Stefan Herzog) und DE 197 10 254 (Hen- 
kel) sowie der intemationalen Patenianmeldung WO 98/40463 (Henkel) besehrieben. Diesen Schriften sind auch nahere 
Angaben zur Herstellung: granulierter, kompaktierter oder cogranulierter Cel lu loses pre ng mi tie 1 zu entnehmen. Die Teil- 
chengroBen solcher Desiniegrationsmitiel liegen zumeist oberhalb 200 urn, vorzugsweise zu mindestens 90Gew.-% 
zwischen 300 und 1600 um und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-% zwischen 400 und 1200 pm. 
^ 45 Wahrend die vorstehend genannten Schriften Desintegrationshilfsmittel otfenbaren, die zum weitaus uberwiegenden 
Teil aus Cellulose bzw. ihren Derivaten bestehen. offenbart die altere deutsche Patenianmeldung DE 197 23 028.8 (Hen- 
kel) Hilfsmitielgranulate fur Wasch- und Reinigungsmittelfoniikorper, welche 10 bis 95 Gew.-% Cellulose mit Teilchen- 
groBen unter 100 um sowie 5 bis 90 Gew.-% mikrokristal liner Cellulose und/oder eines oder mehrerer rnhaltsstotfe von 
Wasch- und Reinigungsmitteln enthalten. Die Herstellung der hier orYenbarten Sprengmittel erfolgt durch Kompaktie- 

50 rung. 

Die genannten Losungsvorschlage fuhren bei der Tablettenherstellung von Arzneimiiteln zum gewunschten "Erfotg. 
Im Wasch- und Reinigungsmittelbereich tragen sie zwar zu einer Verbesserung der Zerfallseigenschaften von wasch- 
oder reinigungsakiiven Tabletten bei; jedoch ist die erreichte Verbesserung in vielen Fallen nicht ausreichend. Zusatzlich 
kann der Einsatz der Zerfallshilfsmittel in wasch- und reinigungsakiiven Formkorpern zu spezifischen Problemen fuhren, 

55 die Arzneimitteln vollig unbekannt sind. 

Ein besonderes Problem resultiert aus der Verwendung von Cellulose als Desintegrationshilfsmiltel in wasch- und rei- 
nigungsaktiven Fonnkorpern. Bei einer zu groBen PrimarteilchengroBe der Cellulose ergibt sich das Problem der Ruck- 
standsbildung auf den behandelten Textilien. Insbesondere bei dunklen Textilien sind die Ablagerungen der vergleichs- 
weise groBen Cellulose-Primarpartikel. die in der Waschfloite nach dem Zerfail des Formkdrpers aus dem Sprengmittel- 

60 kontpaktat freigesetzt werden, nach dem Trocknen deutlich zu erkennen. Zur Vermeidung der RUckstandsbildung auf 
Textilien empfiehli sich der Einsatz einer feinteiligeren Cellulose, der diese Problematik nicht innewohnt. Aber auch 
teinteilige Celluloscn lassen sich nur bis zu einer bestimmten Menge zumischen, da sonst Ruckstande auf den TexlHien 
zu erkennen sind. 

Dementsprcchend bestand die Aulgabe der Erfindung darin, ein Hilfsmittclgranulat fur wasch- und reinigungsakiive 
65 Formkorper bereitzustellen, das einerseits die Ruckstandsproblcmalik nicht aufweist, sich aber andererseits in Granulal- 
fonii in die zu verpressenden Gemische einarbeiten laBt. ohne dabci seine wirksame Form zu verlieren. Gegeniiber den 
im Stand der Technik beschriebenen Sprengmitteln sollte die Wirksamkeit bei konstanter Cellulose-Menge noch weiter 
verbessert werden. umeine Dosierung der das Hilfsmittelgranulat enihaltenden Wasch- und Reinigungsmittelfoniikorper 
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ubcr die Hinspiilkammer von Ilaushaltswaschmaschinen zu ermoglichcn. Hbenso besianci die Aufgabe dcr Erfindung 
darin.ein Verfahren /.ur Ilcrsiellung soldier Sprcngmittelgranulate fur die Einarbcitung in Wasch- undReinigungsmittcl- 
l 'ormkorper zu cntwickeln. 

lis wurde nun «efunden, daB die Riickstandsprobleme eines auf Cellulose mil TeilchengroBen unler 100 urn basierten 
Sprcngmitielgrunulais dadurch umgangen werden konnen. daB die Cellulose mil einer oder melirerer pulverfonnigen 5 
Komponcntc(n) eranulieri wird, die eine Oladsorptionskapazitat von mehr als 20 g pro 100 g aufweiscn. 

Gegcnstand dor Erfindung isl daher in einer ersten Ausfuhrungsfomi ein Hilfsmittelgranulat fur wasch- und reini- 
gungsakiive Formkorper. das durch einen Gehalt von 

a) 10 bis 99 Gcw.-<& Cellulose mit TeilchengroBen unler 100 uni io 

b) 1 bis 90 Gew.-% einer oder melirerer pulverformiger Komponenten mil einer Oladsorptionskapazitat von mehr 
als 20 g pro lOOg 

gekennzeiebnei isl. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unler Hilfsmittelgranulaten alle diejenigen Hilts- und insbesondere is 
Sprengmiitel verstanden, die per se in feinteiliger Pulverfonn vorliegen und durch einen Spruhtrocknungs-, Granulier-, 
Ag«lomerier-, Kompakiier-, Pellelier- oderExtrusionsprozeB in eine grobkornigere Form uberftihrt wurden. 

Die Begriffe 'TeilchengroBe" und , Trimarteiichengr6Be ,, werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Syn- 
onvme verwendet, wenn sie zur Beschreibung der Cellulose in Pulverfonn dienen. Die durch Granulierung der Cellulo- 
sepulver erhalienen Granulate haben selbstversiandlich TeilchengroBen. die groBer sind als die PrimarteilchengroBe des 20 
eingesetzten Cellulosepulvers. Der BegrifT TeilchengroBe'' bzw. "PrimarieilchengroBe" bedeuiei dabei. daB die entspre- 
chenden Pulver ein Sieb der angegebenen Maschenweile vollstandig passieren und weniger als 1 Gew.-% Ruckstand, be- 
zogen auf das eesiebte Pulver. auf dem Sieb zuriicklassen. 

Die Hilfsmittelgranulaie der vorliegenden Erfindung weisen dabei eine Reihe von Vorteilen auf. die sie gegenuber her- 
kommlichen Sprengmiueln hervorheben. So sind Ruckstandsprobleme auf Wasche, die mil Waschmittelfonnkorpern ge- 25 
waschen wurde, welche das erfindungsgemaBe Hilfsmittelgranulat enthielten, nicht zu beobachten. 

Die Cellulose, die als Komponente a) in den erfindungsgemaBen Hilfsmiiielgranulaien enlhalien ist, weist die fonnale 
Brutiozusammensetzung (C 6 H l0 O5) n auf und stellt formal betrachtet ein p-l,4-Polyaeetal von Cellobiose dar, die ihrer- 
seits aus zwei Molekulen Glucose aufgebaul isi. Geeignele Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Ein- 
heiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000 bis 500.000. Erfindungswesenllich isl eine Teil- 
chengroBe der Cellulose vor der Granulation von weniger als 100 uhl wobei PrimarteilchengroBen unler 70 urn oder un- 
terhalb von 50 urn bevorzugt sind. Als Komponente a) verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch 
Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten 
Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasser- 
stoffatome subsiituiert wurden. Aber auch Cellulosen, i:n denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelleGruppen, die 
nicht Uber ein SauerstofV.atom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe 
der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und - 
ether sowie Aminocellulosen. 

Die genannten Cellulosederivate werden vor/ugsweise nicht allein als Komponente a) eingesetzt. sondern in Mi- 
schung mil Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser Mischungen an Cellulosederivaten betragt vorzugsweise unterhalb 
50Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20Gew.-%, bezogen auf die Komponente a). Besonders bevorzugt wird als 
Komponente a) reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist. In einer besonders bevorzugten Ausruh- 
rungsfonn enthalten die Hilfsmittelgranulaie als Komponente a) 20 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 30 bis 90Gew.-% und 
insbesondere 40 bis 85 Gew.-% Cellulose mil einer TeilchengroBe unter 70 uin, vorzugsweise unter 50 utn. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindungen haben sich insbesondere zwei Arten von Material als vorteilhafte Kompo- 
nente a) oder als Bestandteil derselben herausgestellt, namlich TMP (themio mechanical pulp) und CTMP <c he mo 
thermo mechanical pulp). Die genannten Stoffe sind Arien von sogenanntem Holzstoff. Beim TMP-Vertahren werden 
Holzschnitzel bei ca. 1 30°C in Druckrefinem zu TMP zerfasert. Bei der Verwendung von Chemikalien in der Holzschmt- 
zelvordampfung ergibt sich CTMP. Nahere Angaben hierzu sind beispielsweise "Rompps Chemie-Lexikon". 9. Auflage, 
Georg Thieme Verlag, Stuttgart, 1995, Seite 3207, Stichwort "Papier" zu entnehmen. 

Bei den Holzstoffen TMP und CTMP hat zwar eine gewisse Auslaugung des Materials siaugefunden, doch smd die 
Lignine, Harze und sonstigen HolzbegleitstotTe nicht vollstandig entlerni, insbesondere nicht so vollstandig wie bei der 
Celluloseherstellung. Es handelt sich also bei diesen HolzstotYen um ccllulosehaltige Materialien, die noch einen Rest 
des Holzcharakters haben konnen. Die vorgenannten beiden Materialien haben sich als Komponente a) in den erfin- 
dungsgemaBen Hilfsmittelgranulaten als besonders wirksam erwiesen. 

Die erfindungsgemaB in den Hilfsmittelgranulaten enthaliene(n) pulverlormige(n) Komponente(n) weisen Olabsorp- 
tionskapazitaten oberhalb von 20 Gratnm pro 100 g auf. Die Olabsorptionskapazitat ist dabei eine physikahsche Eigen- 
schafl eines Stories, die sich nach genomiten Methoden bestimmen laBi. Soexistieren beispielsweise die bntischen Stan- 
dardmethoden BS1795 und BS3483 : Part B7 : 1982, die beide auf die Norm ISO 787/5 verweisen. Bei den Testmetho- 
den wird eine ausgewogene Probe des betreftenden Stoffes auf einen Teller aufgebrachl und tropfenweise nut raJfimer- 
tem Leinsamenol (Dichte: 0,93 gem" 3 ) aus einer Burette vcrscizt. Nach jeder '/ugabe wird das Pulver mil dem Ol unter 
Verwendung eines Spatels intensiv vermischt, wobei die Zugabc von <>l lortgesei/.i wird, bis eine Paste von geschmeidi- 
ger Konsistenz erreicht ist. Diese Paste sollte flieBen bzw. verlaulcn. ohnc /.u kriiineln. Die Olabsorptionskapazitat isl 
nun die Menge des zugetropften Ols, bezogen auf 100 g AbsorpiioiiMiiiNcI und wird in ml/100 g oder g/100 g angegeben, 
wobei Umrechnungen uber die Dichle des Leinsainenols pn^blcii.los m.-jlich sind. Als pulverfonnigen Komponenten 
eignen sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung eine gan/.c Reihe v.m Vcrbinilungen, die sowohl aus der Gruppe der 
kovalenten Verbindungen als auch aus der Gruppe der Sato Ma.iuueu konnen. Wie hereils erwahnt, ist es bevorzugt, 
wenn die pulverfonnigen Komponenten noch hbhere Olabsorpiionsk:ipa/.itaten auf weisen, so daB HiUsnuitelgranulate 
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bcvorzugi sind. bci denen der b/.w. die pulvcrlonuige(n) Komponenie(n) eine Oladsorpiionskapa/.itiii von mchr als 25 » 
pro KX) g, vorzugsweise von niehr ais 30 g pro KX) g und insbesondere von niehr als 35 g pro KX) g aufweisen. Beispiele 
fur gceigneie Subsianzen sind Silikalc, Aluininiumsilikaic und Kieselsauren. 

Bevorzugte Hilfsmiilelgranulaie cnihaltcn die pulverformige(n) Komponente(n) in Mengen zwischen 5 und 70Gew.- 
5 vorzugsweise /.wischen 10 und 60 Gew.-% und insbesondere zwischen 20 und 50 Gew.-%. bezogen auf das Hi I Is mi i- 
tclgranulal. 

lis ist im Rahnien der vorliegenden Erfindung bevorzugt, pulverfonnige Komponenten einzuseizen. die nichi aus den 
Gruppender Gcrusisiofte. der Bleichmiucl und Bleichakiivatorcn, der Schauminhibitorcn und der soil-rclease-Polymerc 
stammen. 

JO Insbesondere isi es bevorzugt. daB die Koniponcnte b) kein ublicher [nhahssioff von Wasch- und Reinigungsniitiein 
ist. Im Rahmcn der vorliegenden Erfindung bevorzugte pulverfonnige Komponenten sind beispielsweise Siliciumdioxid, 
insbesondere in Form von Fallungskieselsaurcn, Silikale und Aluininiumsilikaic. welche keine oder nur uniergeordnete 
Geriistsioffwirkung aufweisen und somit nicht den Bui Idem zuzurechnen sind. sowie kovalente Verbindungen wic bei- 
spielsweise Polymerpulver aus der Gruppe der Poly vinylakohole. Polyurethane und Polyvinylpyrrolidone. 

15 Die erlindungsgemaBen Hilfsmiilelgranulaie weisen vorzugsweise keine Feinanteile unterhalb 0.1 mm auf und enthal- 
ten vorzugsweise insgesamt nur 0 bis 5 Gew.-% an Partikcln mil TeilchengroBen unier 0.2 mm. Bevorzugte Granulate 
bestehen zu mindestens 90Gew.-% aus Partikeln tTiit einer GroBe von mindeslens 0.3 mm und hochstens 2,0 mm. 

In einer weiteren Ausfuhrungsfomi betrifft die Erfindung ein Vertahren zur Herslellung von Hilfsmillelgranulaten fur 
wach- und reinigungsaktive Fonnkorper. bei dem man 

20 

a) 10 bis 99 Gew.-% Cellulose mil TeilchengroBen unter 100 urn 

b) 1 bis 90Gew.-% einer oder mehrerer pulverformiger Komponenten mil einer Oladsorplionskapazitai von mehr 
als 20 g pro 100 g 

25 unier kompaktierenden Bedingungen granulieri. 

Hierzu werden die Komponenten a) und b) vermischt, wobei die Cellulose aufgrund der Ruckstandsproblemaiik den 
genannten TeilchengroBekriterien entsprechen muB, wahrend die Komponente b) hinsichtlich der TeilchengroBe keinen 
Beschrankungen unierliegt. Im Interesse einer intensiven und homogenen Durchmischung der beiden Komponenien 
kann es aber vorteilhaft sein, vordem Kompakiiervorgang die Komponente b) ebenfalls auf TeilchengroBebereiche unter 

30 1 mm, insbesondere unter 500 um und besonders bevorzugl unter 200 um zu vermahlen. 

Die Granulation unter kompaktierenden Bedingungen kann nach saintlichen dem Fachmann" gelaufigen Verfahren 
durchgefuhrt werden. wobei sichdie unterschiedlichsten Apparate zur Durchfuhrung des errindungsgemaBen Verfahrens 
eignen. Die Granulation unter kompaktierenden Bedingungen ist im Rahmen dieser Anmeldung mil Ausdrucken wie 
Granulation, Agglomeration, Kompaktierung, Extrusion und Pelletierung gleichzusetzen. 

35 Geeignete Gran u lie rapparate sind Pelletpressen. die in bevorzugten Ausfuhrungsfonnen als Ringmatrizenpressen ein- 
gesetzt werden. Als besonders vorteilhaft und im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders bevorzugt hat sich die 
Walzenkompaktierung erwiesen, bei der man das trockene Vorgemisch der Komponenten a) und b) durch zwei im gegen- 
laufigen Sinn rotierende Walzen zu einer blattformigen Schulpe kompaktiert, die durch nachfolgende Vennahlung und 
vSiebung auf Granulate mil TeilchengroBen unter 2 turn gebracht wird. 

40 Bevorzugt ist daher im Rahmen der vorliegenden Erfindung ein Verfahren. bei dem man 

a) 10 bis 99 Gew.-% Cellulose mil TeilchengroBen unter 100 um 

b) 1 bis 90Gew.-% einer oder mehrerer pulverformiger Komponenten mit einer Oladsorptionskapazitai von mehr 
als 20 g pro 100 g 

45 

durch Walzenkompaktierung zu einer blattformigen Schulpe kompaktiert, die durch nachfolgende Vermahlung und Sie- 
bung auf Granulate mit TeilchengroBen unter 2 mm gebracht wird. 

In einer weiteren Ausfiihrungsform siehtdie Erfindung die Verwendung von Hilfsmittelgranulaten fiir wasch- und rei- 
nigungsaktive Fonnkorper als Desintegrationsbeschleuniger in Wasch- und Reinigungsmittelformkorpern. insbesondere 
50 Wasch mitte It ablet ten. vor. 

Die Erfindung betrirTt somitauch wasch- und reinigungsaktive Formkorper, insbesondere Waschmitleltabletten. die 1 
bis 40 Gew.-%. vorzugsweise 2.5 bis 30 Gew.-% und insbesondere 5 bis 20 Gew.-% eines errindungsgemaBen Hilfsmit- 
telgranulats enthalten. 

Diese Fonnkorper werden durch Vemiischen des Hilfsmittelgranulats mil den ubrigen Bestandteilcn des Wasch- und 
55 Reinigungsmittels und nachfolgendes fomigehendes Verpressen erhahen. 

Die Fonnkorper konnen dabei in vorbestimmter Raumfonn und vorbestimmter GroBe gefertigt werden. Als Raum- 
fonn kommen praktisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaltungcn in iietracht. beispielsweise also die Ausbildung als 
Tafel, die Stab- bzw. Barrenfonn, Wurfel. Quader und entsprechendc Raumclemente mit ebenen Seitenfiachen sowie ins- 
besondere zylinderfonnige Ausgestaltungen mil kreisformigem oder ovalcm Querschnitt. Diese letzte Ausgestaltung er- 
60 faBt dabei die Darbietungsfonn von der Tablette bis zu kompaktcn /ylindersiucken mit einem Verhalinis von Hohe zu 
Durchinesser oberhalb 1 . 

Die portionierten PreBlinge konnen dabei jeweils als voneinundcr v:circnnie liinzelelemenle ausgebildet sein, die der 
vorbestimmten Dosiennenge der Wasch- und/oder Reinigungsmiucl enisprichl. libenso ist es aber moglich. PreBlinge 
auszubilden. die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in cinem IVeBling verbinden, wobei insbesondere durch vorge- 
65 gebene Sollbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portioniericr klcircrcr Finhciicn vorgesehen ist. Fiir den Einsatz von 
Textilwaschmitleln in Maschinen des in Europa ublichen Typs mil li.>ri/.oniul angcordneter Mechanik kann die Ausbil- 
dung der portionierten PreBlinge als Tablet ten, in Zy Under- i^lcr Quadcrlorm /.weckmaBig sein. wobei ein Durchinesser/ 
Hohe- Verhalinis im Bereich von etwa 0,5 : 2 bis 2 : 0.5 bevor/ugi isi. Hundelsublichc Ilydraulikpressen, Exzenterpres- 
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sen oder Rundlauferprcssen sind gecigncic Vorrichiungen insbesondcre zur Hersiellung deraniger PrcBlinge. 

Die Raumforni einer andercn Ausfuhrungstbrm der Formkorper ist in ihren Dimensionen dcr Einspulkammer von 
handclsublichcn ITaushaliswaschmaschinen angepaBt. so daB die Fornikdrper ohne Dosiermlfe dirck! in die Einspulkam- 
tner eindosiert werden konnen. wo sic sich wahrend des Hinspulvorgangs aullost. Selbslversiandiich ist aber auch ein 
liinsatz der Wasch mi tic I formkorper uber eine Dosierhilfe problemlos moglich und im Rahinen der vorliegenden lirlin- 
dung bevorzugl. 

l«Tn wciicrer bevorzugter Formkorper, dcr hergestelli werden kann, hal eine platien- oder taielartige Struklur mil ab- 
wcehselnd dicken langen und dunnen kurzen Segmenien, so daB einzelne Segmenie von diesetn "Riegel" an den Soll- 
bruchstellen, die die kurzen dunnen Segmenie darstellen, abgehroehen und in die Maschine eingegeben werden konnen. 
Dieses Prinzip des "ricgelforniigen" Fonnkorpcrwaschminels kann auch in anderen geometrischen Fonnen. bcispiels- 
weisc senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrcr Seiien langsscils uiiieinander verbunden sind, verwirk- 
lichl werden. 

Moglich isi es aber aueh. daB die verse hicdenen Komponenien nichi zu einer einheitlichen Tablette verpreBt werden, 
sondern daB Fonnkorper erhalien werden, die niehrere Schichten. also mindesiens zwei Schichten, aufweisen. Dabei isi 
es auch moglich, daB diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kon- 
nen vorteilhaftc anwendungstechnische Eigenschaften der Fonnkorper resultieren. Falls beispielsweise Komponenten in 
den Fonnkorpern enihalien sind, die sich wechseiseilig negativ beeinflussen, so ist es moglich, die eine Komponente in 
dcr schneller Loslichen Schicht zu inlcgrieren und die andere Komponente in eine langsamer losliche Schicht einzuarbei- 
icn, so daB die erste Komponente bereiis abrcagieri hat, wenn die zweite in Losung geht. Der Schichtautbau der Fonn- 
korper kann dabei sowohl siapelartig erfolgen, wobei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an den Kanten des :o 
Fonitkorpers bercits dann erfolgt, wenn die auBeren Schichten noch nicht vollsiandig gelost sind, es kann aber auch eine 
vollstandige Umhullung der inneren Schicht(en) durch die jeweils weiter auBen liegende(n) Schicht(en) erreicht werden, 
was zu einer Verhinderung der fruhzcitigen Losung von Bestandteilen der inneren Schicht (en) riihrt. 

In einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsfomi der Erfindung besteht ein Fonnkorper aus mindesiens drei Schichten, 
also zwei auBeren und mindesiens einer inneren Schicht, wobei mindesiens in einer der inneren Schichten ein Peroxy- 15 
Bleichmiitel enthalten isi, wahrend beim siapelfonnigen Fonnkorper die beiden Deckschichten und beim hullenfornii- 
gen Fonnkorper die auBersten Schichten jedoch frei von Peroxy-Bleichmiilel sind. Weiterhin ist es auch moglich, Pe- 
roxy-Bleichmiitel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatoren und/oder Enzyme rauinlich in einem Fonnkorper 
voneinander zu irennen. Derartige mehrschichdge Formkorper weisen den Vorteil auf, daB sie nicht nur uber eine Ein- 
spulkammer oder uber eine Dosiervorrichtung, welche in die Waschflotte gegeben wird, eingesetzt werden konnen; vieU JO 
mehr ist es in solchen Fallen auch moglich, den Fonnkorper im direkten Kontakt zu den Textilien in diLe Maschine zu 
geben, ohne daB Verfleckungen durch Bleichmiitel und dergleichen zu befurchien waren. 

Ahnliche ErYekte lassen sich auch durch Beschichtung ("coating") einzelner Bestandteile der zu verpressenden Wasch- 
und Reinigungsmittelzusammensetzung oder des gesamten Fonnkorpers erreichen. Hierzu konnen die zu beschichten- 
den Korper beispielsweise mit waBrigen Losungen oder Emulsionen bedust werden, oder aber uber das Verfahren der ;;5 
Schmelzbeschichiung einen Uberzug erhalten. 

Neben dem erfindungsgemaBen ITilfsmittelgranulat, das die Desintegration der wasch- und reinigungsaktiven Fonn- 
korper erleichtert und beschleunigt, konnen die erfindungsgemaBen Formkorper samtliche ublichen Bestandteile von 
Wasch- und Reinigungsmitteln enthalten. Werden erfindungsgemaBe Hilfsmittelgranulate verwendet, die als Kompo- 
nente b) bestiinmte InhaltsstorTe von Wasch- und Reinigungsmitteln enthalten, so kann auf die weitere Zugabe diese r 40 
StorTe bei der Hersiellung des Fonnkorpers verzichlel werden. Es kann aber auch bevorzugt sciu. solche Bestandteile von 
Wasch- und Reinigungsmitteln sowohl als Komponente b) in die Hilfsmittelgranulate als auch zusatzlich in den Form- 
korper einzuarbeiten. Neben den bereits oben als Bestandteil des Hilfsmittelgranulats genannten Bestandteilen konnen 
die erfindungsgemaBen Fonnkorper weitere Bestandteile enthalten, die nicht uber das Hilfsniitielgranulat in den Form- 
korper eingebracht werden. Als wasch- und reinigungsaktive Substanzen, die in die Formkorper inkorporiert werden, 45 
sind hier insbesondere Tenside und Enzyme zu nennen. 

In den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelformkorpem konnen anionische, nichtionische. kationische 
und/oder amphotere Tenside eingesetzt werden. Bevorzugt sind aus anwendungstechnischer Sicht Mischungen aus anio- 
nischen und nichtionischen Tensiden, wobei der Anteil der anionischen Tenside groBer sein sollte als der Anteil an nich- 
tionischen Tensiden. Der Gesamttensidgehalt der Fonnkorper liegt bei 5 bis 60Ge w.-%, bezogen auf das Formkorperge- 50 
wicht, wobei Tensidgehalte uber 15 Gew.-% bevorzugt sind. 

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom TVpder Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Tenside vom 
Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise CVu-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Allcen- und 
Tlydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Ci 2 -i8-Monoolefmen mil end- oder innen- 
standiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasfonnigeni Schwefeltrioxid und anschliefiende alkalische oder saure 55 
Hydrolvse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C^-ig-Alkanen 
beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen 
werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate); z. B. die a-sulfonierten Methylesier der hy- 
drierten Kokos-, Pahnkem- oder Talgfettsauren geeignet. 

Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsaureglycerinester. Unter Fcttsaureglycerinesiern sind die Mono-, 60 
Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Hersiellung durch Vereslerung von einem Monogly- 
cerin mil 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. 
Bevorzugte sulfierte Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesaldgten Fettsauren mil 6 bis 22 Koh- 
lensioffaiomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsiiure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmitinsaure. 
Stearinsaure oder Behensaure. 65 

Als Alk(en)vlsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der C12-C18- 
Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-. Myristyl-. Ce4yl- oder Siearylalkohol oder 
der CVQo-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkoholc dieser Kellenlangen bevorzugt. Weiterhin be- 
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vorzugt sind Alk(en)ylsulfaie dcr genannien Keiienlange. welche cincn synihclischen. auf pcirochcniischcr Basis herge- 
stclllcn geradkettigen Alkvlresi enthalicn, die cin analoges Abhauvcrhaltcn besiizen wie die adiiquaien Verbindungen auf 
der Basis von feltchcmischen RohstotYen. Aus waschlcchnischcm Inieresse sind die Q2-C16 Alkylsulfaie und C^-C-'is- 
Alkylsulfaie sowie Ci4-Ci5-Alkylsulfatc be vorzugt. Auch 2.3-Alkylsulfate. welche beispietsweise gemaB den US-Pa- 
5 tcnischril'ien 3.234,258 oder 5,075.041 hergesielli werden und als Handelsprodukie dcr Shell Oil Company uruer dctn 
Namen DAN® crhaltcn werden konnen, sind gceignctc Anionicnsidc. 

Auch die Schwefelsauremonoesier der mil 1 bis 6 Mol Ethylenoxid eihoxylierten geradkeitigen oder vcr/weigien 
C7 .21-Alkohole. wie 2-Melhyl-verzweigie C9- irAlkohole mil im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder C12 is- 
Fettalkohole mil 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsinilteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaliens nur 

10 in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%. eingesetzt. 

Weitere geeignetc Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobemsieinsaure, die auch als Sulibsuccinate oder als 
Sulfohernsieinsaureester bezeichnet. werden und die Monoesier und/oder Diester der Sulfobernsteinsaurc mil Alkoholen, 
vorzugsweise Feu alkoholen und insbesoudere ethoxylierten Pel (alkoholen darsiellen. Be vorzugt e Sulfosuccinate en thai- 
ten Cg_in-Feualkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinale enthalten einen Fcual- 

15 koholresi, der sich von ethoxylierten Fell alkoholen ableitel, die fur sich betrachtet nichtionische Tenside darsiellen (Be- 
schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinale, deren Feitalkohol-Reste sich von ethoxy lienen Felialko- 
holen mil eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso isi es auch moglich, Alk(en)ylbem- 
steinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffaiomen in der Alk(en)yikette oder deren Salze einzuseizen. 

Als weitere anionische Tenside konimen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesatiigte Fetisaureseiren, 

20 wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Siearinsaure, hydrierie Erucasaure und-Behensaure sowie 
insbesondere aus naturlichen Fettsauren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder TaJgrettsauren, abgeleitete Seifengemische. 

Die anionischen Tenside einschlieBlich der Seiten konnen in Fonn ihrer Nalrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze so- 
wie als losliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanol ami n, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anio- 
nischen Tenside in Fonn ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Nairiumsaize vor. 

25 Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorieilhafterweise elhoxylierte, insbesondere prima re 
Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Aiomen und durchschnitilich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol 
eingesetzt., in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung meihylverzweigt sein kann bzw. lineare und me- 
thylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann. so wie sie ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere 
sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mil 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus 

30 Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleyiaikohol, und durchschnitt lich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevor- 
zugten ethoxvlierten Alkoholen gehoren beispielsweise C[2-m Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, C9,l-Alkohol mil 7 EO, 
Cn-is-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C l2 -i8- Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus die- 
sen, wie Mischungen aus Ci2-i4-Alkohol mit 3 EO undCi2-i8-Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 
stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Be- 

35 vorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Zusatz- 
lich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohote mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hier- 
fur sind Talgfett alkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

AuBerdem konnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G) x eingesetzt 
werden, in der R einen primaren geradkettigen oder methyl verzweigten. insbesondere in 2-Stellung methyl verzweigien 

40 aliphatischen Rest mil 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutel und G das Symbol ist, das fur eine Glyko- 
seeinheit mit 5 oder 6 C-Alomen, vorzugsweise fur Glucose, steht. Der Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von 
Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei 1,2 bis 
1,4. 

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches Tensid 
45 oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise elhox- 
ylierte oder elhoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 KohlenstorTatomen in der Al- 
kylkette, insbesondere Fettsauremethylester. wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP'58/2 17598 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der intemationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 bescfiriebe- 
nen Verfahren hergestellt werden. 
50 Auch nichtionische Tenside vorn Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,Ndimelhylaminoxid und N- 
Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolanude konnen geeignet sein. Die Menge dieser nich- 
tionischen Tenside beiragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fetialkohole, insbesondere nicht mehr als 
die Half re davon. 

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (I), 



I 

60 .R-CO-N-[Z] (1) 

in der RCO fur einen aliphatischen Acylrest mil 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R l fur Wassersioff. einen Alkyl- oder Hy- 
droxyalkylrest mit 1 bis 4 KohlenstorTatomen und [Z] fur einen linearen oder verzweigien Polyhydroxyalkylrcst mil 3 bis 
10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxy Igruppen sie hi. Bei den Polyhydroxyfeltsaureamiden handelt es sich um be- 
65 kannte Sioffe, die ublicherweise durch reduktive Aminierung eines rcduzierenden Zuckers mil Ammoniak, einem Alky- 
lamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mil ciner Feitsaure. einem Fettsaurealkylesler oder einem 
Fettsaurechlorid erhalten werden konnen. 

Zur Gruppe der Polyhydroxyfeitsaureamide gehoren auch Verbindungen der Fonnel (II), 
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R-CO-N-[Z] (II) 

in der R fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- ocier Alkenylrcsi mil 7 bis 12 Kohlenslotfatomen, R l fur einen line- 
aren, verzweigten ocier cyclischcn Alkylresi cxicr einen Arylrest mil 2 bis 8 KohlenslotYatomen und R 2 fCir einen linearen, 
verzweigten oder cyclischcn Alkylresi oder einen A ry Ire si oder einen Ox y- A Iky Ires I mil 1 bis 8 Kohlenstotfalomen io 
stent, wobei C 1.4- Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und |Z| fiir einen linearen Polyhydroxyalkylrest siehl. dessen 
Alkylkelte mil mindestens zwei Hydroxylgruppen subslituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierie oder 
Propxylicrte Deri vale dieses Restes. 

|Z) wird vorzugsweise durch redukiive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glucose, Fruc- 
tose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindungen is 
konnen dann beispielsweise nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mil Fett- 
sauremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewunschten Polyhydroxyfettsaureamide uber- 
fiihrt werden. 

Neben den waschaktiven Substanzen sind Geruststoffe die wichtigsten Inhaltssloffe von Wasch- und Reinigungsmit- 
leln. In den erfindungsgeniaBen Wasch- und Reinigungsmittelfcrmkorpem konnen dabei alle ublicherweise in Wasch- 20 
und Reinigungsmitteln eingesetzten Geruststoffe im Feststoffbett enihalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikate, 
Carbonate, organische Cobuilder und - wenn keine okologischen Bedenken gegen ihren Einsatz bestehen - auch die 
Phosphate. 

Geeignete kristalline, schichtformige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi x 02x^t * H 2 0, wobei M 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x cine Zahl von 1,9 bis 4 und v eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Vferie fiir x 25 
2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP-A- 

0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Fonnel sind solche, in denen M fiir Na- 
trium stent und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl 0- als auch o-Nairiumdisilikate 
Na 2 Si 2 05 • yH?0 bevorzugt, wobei ^-Natriumdistlikat beispielsweise nach denn Verfahren erhalten werden kann, das in 

der internationalen Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist. JO 
Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate miteinem Modul Na20 : Si0 2 von 1 : 2 bis I : 3,3, vorzugsweise von 

1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und Sekundafwascheigenschaften auf- 
weisen. Die Loseverzogerung gegeniiber herkommlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene 
Weise, beispielsweise durch Oberflaehenbehandlung, Compoundiernng, Kompaktierung/Verdichtung oder durch Uber- 
trocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begritf "amorph" auch "rontgena- 35 
morph" verstanden. Dies heiSt, dafi die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenien keine scharfen Rontgenreflexe lie- 
fern, wie sie fiir kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Rontgen- 
strahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkeis aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar 

zu besonders guten Buildereigenschaflen fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwa- 
schene oder sogar scharfe Beugungsmaxima lietem. Dies ist so zu interpretieren, daB die Produkte mikrokristalline Be- 40 
reiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm be- 
vorzugt sind. Derartige sogenannte ronlgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Loseverzogerung gegeniiber den her- 
kommlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in derdeulschen Patentanmeldung DE-A-44 00024 be- 
schrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktiene amorphe Silikate, compoundierte amorphe Silikate 
und ubertrocknete ronlgenamorphe Silikate. 45 

Der eingesetzte feinkrisialline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A 
und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind 
jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Komnierziell erhalt lich und im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80Gew.-% 
Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S. p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX® vertrieben wird 50 
und durch die Fonnel 



nNa 2 0 • (l-n)K 2 0 - AI2O3 ■ (2-2,5)Si0 2 ■ <3,5-5,5)H 2 0 

beschrieben werden kann. Geeignete Zeolithe weisen eine mi trie re TeilchengroBe von weniger als 10 pm (Volumenver- 55 
tcilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Cew.- 
% an gebundenem Wasser. 

Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen moglich, sofern ein 
derartiger Einsatz nicht aus okologischen Griinden ventiieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere die Natrium- 
" salze der Onhophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tri poly phosphate. 60 

Als organische Cobuilder konnen in den erfindungsgemaGen Wasch- und Reinigungsmiitelformkdrper insbesondere 
Polycarboxylate/Polycarbonsauren, polymere Polycarboxylate, Asparaginsaure. Polyacetale, Dextrine, weitere organi- 
sche Cobuilder (siehe unten) sowie Phosphonate eingesetzt werden. Diese StotYklassen werden nachfolgend beschrie- 
ben. 

Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Nairiumsalze einsetzbaren Polycar- 65 
bonsauren. wobei unter Polycarbonsauren solche Carbonsauren verstanden werden, die mehr als eine Saurefunktion tra- 
gen. Beispielsweise sind dies Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glularsaure, Apfelsaure, Weinsaure, Malein- 
saure, Fumarsaure. Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus 
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okologischen Grundcn nicht zu beansianden ist, sowic Mischungcn aus ctiesen. Bevorzugie Salze sind die Salze dcr Po- 
lycarbonsauren wie Cilronensaure, Adipinsaure. Bemsicinsaurc. Gluiarsaure, Weinsaure, Zuekersiiuren und Mischungcn 
aus diesen. 

Auch die Saurcn an sich konnen eingeseizi werden. Die Saurcn bcsiJ7.cn neben ihrcr Builderwirkung lypischerweise 
5 auch die Eigenschaft eincr Sauerungskomponeme und dienen somil auch zur Einsiellung eincs niedrigeren und milderen 
pH-Wcrtcs von Wasch- oder Rcinigungsmitteln. Insbcsondcrc sind hicrbci Cilronensaure, Bemsicinsaurc. Gluiarsaure, 
Adipinsaure, Gluconsaure und belicbige Mischungen aus diesen zu nennen. 

Als Builder sind weiler poiymere Polycarboxylaie geeignei, dies sind beispielsweise die Alkalimeiallsalze der Poly- 
acrylsaure oder dcr Polymcthacrylsaure, beispielsweise solche mil einer rclaliven Molekulmasse von 500 bis 
io 70 000 g/mol. 

Bci den fur poly mere Polycarboxylaie angegebenen Molmassen handcli cs sich im Sinne diescr Schrift uni gewichis- 
mitllere Molmassen M w der jeweiligen Saureforni, die grundsatzlich miiiels Gelpenncalionschroniatographie (GPC) be- 
stimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingeseizi wurde. Die Mcssung erfolgte dabei gegen einen cxiernen Pol y aery 1- 
saure-Standard, der aufgrund seiner slruklurellen Vcrwandischaft mil den uniersuchien Polymeren realisiische Molge- 

15 wichlswerte lieren. Diese Angaben weichen deuilich von den Molgewichtsangaben ab, bei denen Polystyrolsultbnsauren 
als Standard eingeseizi werden. Die gegen Polysiyrolsulfonsauren gemessenen Molmassen sind in der Regel deuilich ho- 
her als die in dieser Schrift angegebenen Molmassen. 

Geeigneie Poiymere sind insbesondere Folyacrylate, die bevorzugt eine Molekulmasse von 2000 bis 20000 g/mol 
aufweisen. Aufgrund ihrcr uberlegenen Loslichkeit konnen aus dieser Gruppe wiederum die kurzkeiiigen Poiyacryiaie, 

20 die Molmassen von 2000 bis 10 000 g/mol. und besonders bevorzugt von 3000 bis 5000 g/mol, aufweisen, bevorzugi 
sein. 

Geeignei sind weiterhin copolymere Polycarboxylaie, insbesondere solche der Acrylsaure mil Merhacrylsaure und der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure mil Maleinsaure. Als besonders geeignei haben sich Copolymere der Acrylsaure mil 
Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enihalten. Ihre relative Mo- 
25 lekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragi im allgemeinen 2000 bis 70 000 g/mol, vorzugsweise 20 000 bis 
50 000 g/mol und insbesondere 30 000 bis 40 000 g/mol. 

Die (co-)polymeren Polycarboxylaie konnen enlweder als Pulver oder als waBrige Losung eingeseizi werden. Der Ge- 
halt der Mitiel an (co-)polymeren Polycarboxylaten beiragt vorzugsweise 0,5 bis 20Gew.-<&, insbesondere 3 bis 
10Gew.-%. 

30 Zur Verbesserung der Wasserloslichkeil konnen die Poiymere auch Allylsulfonsauren, wie beispielsweise Allyloxy- 
benzolsulfonsaure und Medially Isulfonsaure, als Monomer enthalien. 

Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Poiymere aus mehr als zwei verschiedenen Monomereinhei- 
ten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsaure sowie Vinylalkohol bzw. Vinyl- 
alkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsaure sowie Zucker-Derivaie 

35 enthalten. 

Weitere bevorzugie Copolymere sind solche, die in den deuischen Patenianmeldungen DE-A-43 03 320 und DE-A- 
44 17 734 beschrieben werden und als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acrylsaure/Acrylsauresalze bzw. Acrolein 
und Vinylacetat aufweisen. 

P.benso sind als weitere bevorzugie Buildersubstanzen poiymere Aminodicarbonsauren. deren Salze oder deren \for- 

40 laulersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginsauren bzw. deren Salze und Derivate, von denen in 
der deutschen Patentanmeldung DE- A- 1 95 40 086 oftenbart wird, daB sie neben Cobuilder-Eigenschaften auch eine 
bleichstabilisierende Wirkung aufweisen. 

Weitere geeigneie Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mil Polyolcarbon- 
sauren, welche 5 bis 7 C-Aionie und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, erhalien werden konnen. Bevorzugte 

45 Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus 
Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalien. 

Weitere geeigneie organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Poiymere von Kohlen- 
hydraien, die durch partielle Hydrolyse von Starken erhalten werden konnen. Die Hydrolyse kann nach ublichen, bei- 
spielsweise saure- oder enzymkatalysierten Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugsweise handelt es sich urn Hydroly- 

50 seprodukte mil miltieren Molmassen im Bereich von 400 bis 500 000 g/mol. Dabei is! ein Polysaccharid mil einem Dex- 
trose- Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein gebrauchliches 
Mafi fur die reduzierende Wirkung eines Polysacc hands im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von 100 besitzt, isi. 
Brauchbar sind sowohl Maltodexarine mil einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mil einem DE zwi- 
schen 20 und 37 als auch sogenannte Gelbdextrine und WeiBdextrine mil hoheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 

55 30 000 g/mol. 

Bei den oxidierten Derivaten deraniger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzung sprodukte mil Oxidationsmit- 
leln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu oxidie- 
ren. Deranige oxidierte Dextrine und Verfahren ihrer Herstellung sind beispielsweise aus den europaischen Patentanmel- 
dungen EP-A-0 232 202, EP-A-0 427 349, EP-A-0472 (J42 und EP-A-0 542 496 sowie den internationalen Palentan- 
60 meldungen WO 92/18542, WO 93/0825 1 , WO 93/16110, WO 94/28030, WO 95/07303, WO 95/12619 und 
WO 95/20608 bekannt. Ebenfalls geeignet ist ein oxidiertes Oligosaccharid gemaB der deutschen Patentanmeldung DE- 
A- 196 00 018. Ein an C 6 des Saccharidrings oxidiertes Produkt kann besonders vorteilhaft sein. 

Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisuccinat, sind weitere ge- 
eignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N.N'-disuccinat (EDDS) bevorzugt in Form seiner Natrium- oder Magne- 
65 siumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Glycerintrisuc- 
cinate. Geeigneie Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathalligen Fomiulierungen bei 3 bis 15 Gew.-%. 

Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise aceiylierte Hydroxycarbonsauren bzw. deren Salze, wel- 
che gegebenenfalls auch in Lacionform vorliegen konnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und mindestens 
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cine Hydroxygruppe sowie maximal /.wei Sauregruppen cm hall cn. Derariige Cobuildcr werdcn beispielsweise in dor in- 
icrnationalen Patenianmeldung WO 95/2(X)29 beschrieben. 

Fine wcitere Substanzklasse mil Cobuildereigcnschaficn sielicn die Phosphonate dar. Dabci handcit cs sich insbeson- 
dere urn Hydroxyalkan- bzw. Aminoalkanphosphonaie. Unlcr den Hydroxvalkanphosphonaten isl das l-Hydroxyethan- 
1,1-diphosphonat (HEDP) von besonderer Bedeutung als Cobuildcr. lis wird vorzugsweise als Nairiumsalz eingesetzL 5 
wobci das Dinatriumsalz neutral und das Tclranatriumsalz alkalisch (pH 9) rcagicrt. Als Aminoalkanphosphonaie kom- 
men vorzugsweise Ethylendiamintetrameihylenphosphonat (EDTMP). Dieihylentriaminpentamethylenphosphonat 
(DTPMP) sowie deren hohere Homologe in Frage. Sie werdcn vorzugsweise in Fonuder neutral reagierenden Natrium- 
salze, z. B. als Hex anal ri u m salz der EDTMP bzw. als Hepta- und Ocia-Natriumsalz der DTPMP, eingeselzt. Als Builder 
wird dabei aus der Klasse der Phosphonate bevorzugt HHDP vcrwendet. Die Aminoalkanphosphonaie besitzen zudem to 
ein ausgepragles Sen wermetallbindevermogen. Dementsprechend kann es. insbesondere wenn die Minel auch Blciche 
enthalten, bevorzugt sein, Aminoalkanphosphonaie. insbesondere DTPMP, einzusetzen, oder Mischungcn aus den ge- 
nannten Phosphonaten zu verwenden. 

Dariiber hinaus konnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mil Erdalkaliionen auszubilden, als Co- 
builder eingeselzt werden. 15' 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemische in 
Frage. Besonders gul geeignet sind aus Bakterienstanmien oder Pilzen, wie Bacillus subtilis. Bacillus lichenifonnis und 
Sirepiomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilisin-Typ und 
insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lenius gewonnen werden, eingeselzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispiels- 
weise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase 20 
oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulasc-hallige Mi- 
schungcn von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwie- 
sen. Die Enzyme konnen an Tragerstoften adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen eingebettet sein. urn sie gegen vorzei- 
lige Zersetzung zu schiiizen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate in den erfindungsgema- 
Ben Fonnkorpern kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 25 

Die Formkorper konnen als oplische Aumelier Derivaie der Diaminoslilbendisulfonsaure bzw. deren Alkalimetall- 
salze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4*-Bis(2-anilino-4-morpholino- 1 3,5-triazinyl-6-amino)stilben-2,2'-disul- 
fonsaure oder gleichanig aufgebaute Verbindungen, die anscelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe, 
eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin konnen Aufhel- 
ler vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z. B. die Alkalisalze des 4.4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphe- 30 
nyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-ChlorstyrylM , -(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der 
vorgenannten A u the Her konnen verwendet werden. 

Ebenso kann sich die Erfindung zunutze machen, daB auch Acidifizierungsmittel wie Citronensaure, Weinsaure oder 
Bemsteinsaure, aber auch saure Salze anorganischer Sauren ("Hydrogensalze"), beispielsweise Bisulfate, vor allem in 
Kombination mit carbonathaltigen Systemen zu der Verbesserung der Zerfalleigenschaften der Formkorper beitragen 35 
kann. Im Rahmen dieser Erfindung isl dann aber vorgesehen, daB auch diese Acidifizierungsmittel in grobkomiger, ins- 
besondere granularer Form, welche moglichsi keine Staubanteile aufweisen und in der Partike lgrdBen vert ei lung derjeni- 
gen der Hilfsmittelgranulate angepaBt sind, vorliegen. Die granularen Acidifizierungsmittel konnen beispielsweise in 
Mengen von 1 bis 10Gew.-% in den Fonnkorpern enthalten sein. 

Die erfindungsgeniaBen Formkorper, insbesondere die bisher schlecht zerfallenden und schlecht loslichen Waschmit- 40 
lelfonnkorper und Bleichmi tie 1 formkorper, weisen durch den Einsatz des erfindungsgeniaBen Hilfsmittelgranulats her- 
vorragende Zerfalleigenschaften auf. Durch die Kompaktierung des Desintegrationshilfsmiltels mil einem Waschmittel- 
Inhaltsstoff wird eine breitere Verteilung des Hilfsmittelgranulats im gesamien Formkorper erreicht. Die verbesserte 
Desintegration kann beispielsweise unter kritischen Bedingungen in einer iiblichen Haushaltswaschmaschine (Einsatz 
direkt in der Waschflotte mittels herkommlicher Dosiervorrichtung, Feinwaschprogramm oder Buntwasche, Waschtem- 45 
peratur maximal 40°C) oder in eineni Becherglas bei einer Wassertemperatur von 25°C getestet werden. Die Durchfuh- 
rung der entsprechenden Tests wird im Beispielteil beschrieben. TJnter diesen Bedingungen zerfallen die erfindungsge- 
maBen Formkorper nicht nur innerhalb von 10 Minuten vollstandig; die bevorz.ugten Ausfuhrungstbrmen weisen Zerfall- 
zeiten im Becherglastest von weniger als 2 Minuten. insbesondere von weniger als 1 Minute auf. Besonders vorteilhafte 
Austuhrungsformen weisen sogar Zerfallzeiten von weniger als 30 Sekunden auf. Zerfallzeiten von weniger als 1 Minute 50 
im Becherglastest reichen in der Regel aus. urn die Waschmittelfonnkorper oder die Waschadditivfonnkorper iiber die 
Einspulkammer herkommlicher Haushaltswaschmaschinen auch bei sogenannten "kritischen Maschinen". die mit wenig 
Wasser einspulen. in die Waschfloite einspiilen zu lassen. In einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung wird deshalb 
ein Waschverfahren unter Verwendung eines erfindungsgemaBen Fonnkorpers beansprucht, das dadurch gekennzeichnet 
isl. daB der Formkorper uber die Einspulvorrichtung einer Haushaltswaschmaschine in die Waschflotte eingebracht wird. ss 

Die eigentliche Hersiellung der erfindungsgemaBen Formkorper erfolgt zunachst durch das trockene Vermischen der 
Hilfsmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen und anschlieBendes Infonnbringen, insbesondere Verpressen zu 
Tabletten, wobei auf herkommliche Verfahren (beispielsweise wie in der herkommlichen Pateniiiieratur zu Tableitierun- 
gen, vor allem auf dem Wasch- oder Reinigungsmittelgebiet, insbesondere wie in den obengenannten Patentanmcldun- 
gen und dem Artikel "Tablettierung: Stand der Technik", SOFW-Joumal. 122. Jahrgang, S, 10K5-1021 (1996) beschrie- w) 
ben), zuruckgegrirTen werden kann. 

Beispiele 

Ein auf TMP/CTMP basiertes handelsubliches granulares Celluloscsprcngmiltcl (Arbocel® IT 30 HG. Finna Retten- f»5 
maier) wurde in einer Stiftscheibenmuhle vennahlen und in die Primarieilchen zcrfascrt, die cine TeilchengroBe < 75 pm 
aufwiesen. Diese Cellulosefasem wurden fur das erfindungsgemaBc Bcispiel Ti\ im Gcwichtsverhahnis 50 : 50 mil Zeo- 
lith A (Wessalith® P. Degussa) vennischt und auf einem Walzenkompaktor (Alcxandcrwcrk) zu einer blattformigen 
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Schulpe kompaktiert, die in cinem Siebgranulaior auf die in Tabelle 3 angegebene TeilehengroBenverieilung gebraeht 
wurdc. Das auf diesc Weise erhaliene erlindungsgemaGe I lilfsniiitelgranulat wurde in Waschmillellabletlen Kl eingear- 
bcitct. Analog wurden die Cellulosefasern fiir das erlindungsgeniaBe Beispiel E2 im Gewichisverhalmis 70 : 30 mil einer 
Fallungskicselsaure (Sipernai® 22. Dcgussa) venuischt. auf eincm Walzenkompaktor (Alexanderwerk) zu einer blaitt'or- 
migen Schulpe kompaklien und in einem Siebgranulaior auf die in Tabelle 3 angegebene TeilchengroBenveneilung ge- 
brachl. Als Vcrglcich dicnlen Waschniittcliableiien V, welchc ein handelsiibliches Cclluloscsprcngmitiel (Arboccl® TF 
30 HG. Finna Rettenmaier) enihielien. Der Anteil an Cellulose in der Gesamtrezeptur wurde bei den Fonnkorpern El. 
E2 bzw. V in der gleichen Menge gehalien. Auch das zum Vergleich eingesetzie Sprengmillel wurde der Vergleichbarkeit 
wegen auf die in Tabelle 3 angegebenen TeilchengroBcn abgesiebt. 

Durch Granulaiion in einein 50-Liier-Pflugscharmischer der Finna Lodige wurde ein tensidhaliiges Granulai (Zusam- 
menseizung siehe Tabelle 1) hergesiellt, das als Basis fiir ein leilchenformiges Vorgemisch verwendei wurde. Im An- 
schluB an die Granulation wurden die Granulaie in einer Wirbelschichiapparaiur der Firma Glail bei einer Zuluftiempe- 
ratur von 60°C liber einen Zeitraum von 30 Minuten geiroeknei. Nach der Trocknung wurden Feinanteile < 0.4 mm und 
Grobkornanteile > 1,6 mm abgesiebi. 

Dieses Vorgemisch wurde durch Abmischung des tensidhaltigen Granuiais mit Bleichmiitel, Bleichakti valor sowie 
weiteren Aufbereitungskoniponenien hergesiellt. Als weiiere Aufbereitungskomponenle wurde den erfindungsgematien 
Fonnkorpern E das erfindungsgemaBe Hilfsmittelgranulal zugemischt. wahrend die Vergleichsformkorper V das han- 
delsubliche Cellulosesprengmiilel enihielten. 

Die Vorgemische wurden in einer KorsclvExzenterpresse zu Tabletten ( Durch messer: 44 mm, Hone: ca. 22 mm. Ge- 
wicht: 37,5 g) verpreBt. Dabei wurde der PreGdruck so eingestellt, dafi jeweils drei Serien von Fonnkorpern erhalren 
wurden (El. El', El", E2, E2. E2 M bzw. V, V, V") die sich in ihrer Harte unterscheiden. Die MeBwerie der Tablettenhar- 
ten und -zerfallszeiten si nd jeweils die Miilelwerte einer Doppelbestimmung. wobei die Einzeiwerte je Formkorpertyp 
(El. El' usw.) urn maximal 2 Nbzw. 2 s variierien. Die Zusammen: r/.ung der zu verpressenden Vorgemische (und damit 
der Formkorper) zeigl Tabelle 2, die Teilchengroltenverteilung der i Jesiniegraiionshilfsmitrel ist in Tabelle 3 angegeben. 

Tabelle 1 

Zusammensetzung des Tensidgranulats [Gew.-%] 



30 


C g ., 3 -AlkyIbenzolsuifonat 


19,4 




C i: i8 -Fettalkohol mit 7 EO 


4,8 


35 


C 12 . I8 -Fettalkoholsulfat 


5,2 


40 


C I2 . l6 -AlkyM ,4-glycosid 


1,0 


Seife 


1,6 


45 


optischer Aufheller 


0,3 




Natriumcarbonat 


17,0 


50 


Natriumsilikat 


5,6 




Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer 


5,6 


55 


Zeolith A (wasserfreie Aktivsubstanz) 


28,5 




Na-Hydroxyethan- 1,1 -diphosphonat 


0,8 


60 


Wasser, Salze 


Rest 
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Tabelle 2 



Zusammensetzung dcr Vorgcmische [Gew.-%| 





El 


E2 


V 


Tensidgranulat (Tabelle 1 ) 


56,3 


59,1 


61,3 


Natriumperborat-Monohydrat 


17,8 


17,8 


17,8 


TAED 


7,3 


7,3 


7,3 


Schauminhibitor 


3,5 


3,5 


3,5 


Polyacrylat 


1,1 


1,1 


1,1 


Enzyme 


2,5 


2,5 


2,5 


Parfum 


0,5 


0,5 


0,5 


Wessalith* P (Zeolith A) 


1,0 


1,0 


1,0 


Hilfsmittel-Cogranulat 1 


10,0 






Hilfsmittel-Cogranulat 2 




7,2 




Arbocel* TF 30 HG 






5,0 



Tabelle 3 

Siebzahlen der Desintegrationshilfsniillel [Gew.-%] 



Siebzahlen |mm| 


> 1,6 


>1,2 


>0,8 


>0,6 


>0,4 


<0,4 


Hilfsmittel-Cogranulat 1 
(Cellulosefasem/Zeolith) 




2 


38 


30 


27 


3 


Hilfsmittel-Cogranulat 2 
(Cellulosefasem/Kieselsaure) 




1 


35 


33 


26 


5 


Arbocel® TF 30 HG 




2 


40 


25 


30 


3 



Die Harte der Tablet ten wurde nach zwei Tagen Lagerung durch Verformung der Tablelte bis zuni Bruch geniessen, 
wobei die Kraft auf die Seitenflachen der Tablelte einwirkte und die inaximale Kraft, der die Tablelte standhielt, ennittelt 
wurde. 

Zur Bestiinniung des Tab lettenzerf alls wurde die Tablelte in ein Becherglas mil Wasser gelegt (600 ml Wasser, Tem- 
peratur 30°C) und die Zeit bis zuni vollstandigen Tablettenzerfall geniessen. Die e x peri mente lien Daten zeigen die Ta- 
hellen 4 und 5: 



Tabelle 4 

Waschmitteltabletten mil Hilfsmittelgranulat 1 [physikalische Daten] 



Tablette 


El 


V 


El' 


V 


El" 


V" j 


Tablettenharte [N] 


39 


39 


51 


50 


61 


61 


Tablettenzerfall [sec] 


9 


16 


12 


25 


24 


46 
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Tabcllc 5 



Waschmitieliabletten mil Hilfsmiitelgranulat 2 fphysikalische Dalcn| 



Tablelte 


E2 


V 


E2' 


V 


E2" 


V" 


Tablettenharte [N] 


40 


39 


49 


51 


62 


61 


Tablettenzerfall [sec] 


13 


16 


17 


25 


25 


46 



Die Tabcllen 4 und 5 zeigen, daB die Zerfallszeiten von Wasch- und Reinigungsmiitelformkorpem durch den Einsaiz 
der erfindungsgemaBen Hilfsmittelgranulaie deuilich verringen werden. 



15 Paientansprtiche 

1. Hilfsmitteigranulai fur wasch- und reinigungsakiive Fonnkorper. gekennzeichnet durch einen Gehalt von 

a) 10 bis 99 Gew.-% Cellulose mil TeilchengroBen unter 100 urn 

b) 1 bis 90 Gew.-% einer oder mehrerer pulverfcrmiger Komponenien mil einer Oladsorptionskapazitat von 
20 mehr als 20 g pro 100 g. 

2. Hilfsmitteigranulai nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die pulverfonnige(n) Komponente(n) eine 
Oladsorpiionskapaziiat von mehr als 25 g pro 100 g, vorzugsweise von mehr als 30 g pro 100 g und insbesondere 
von mehr als 35 g pro 100 g aufweisen. 

3. Hilfsmitielgranulat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die pulverfo: ;uige(n) Komponenie(n) 
25 in Mengen zwischen 5 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 10 und 60Gew.-% und insbesondere zwischen 20 

und 50 Gew.-%, bezogen auf das Hilfsmitielgranulat, ini Granulat enthalten sind. 

4. Hilfsmitielgranulat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gckennzeichnet, daB die Komponente b) nicht 
aus den Gruppen der GerusistorTe, der Bleichmittel und Bleichaktivatoren, der Schauminhibitoren und der soil-re- 
lease-Pol y mere stammt. 

30 5. Hilfsmitielgranulat nach einem der Anspriiche 1 bis 4 ? dadurch gekennzeichneU daB die Komponente b) kein iib- 

licher Inhahsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln ist. 

6. Hilfsmitteigranulai nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als Komponente a) 20 bis 
95 Gew.-<&, vorzugsweise 30 bis 90 Gew.-% und insbesondere 40 bis 85 Gevv.-% Cellulose mil einer TeilchengroBe 
unter 70 um, vorzugsweise unter 50 urn, eingesetzt wird. 
35 7. Verfahren zur Herstellung von Hilfsmittelgranulaten fur wasch- und reinigungsakiive Fonnkorper, dadurch ge- 

kennzeichnet. daB man 

a) 10 bis 99 Gew.-% Cellulose mil TeilchengroBen unter 100 pm 

b) 1 bis 90 Gew.-% einer oder mehrerer puiverfbrmiger Komponenien mil einer Oladsorptionskapazitat von 
mehr als 20 g pro lOOg 

40 unter kompaktierenden Bedingungen granulierl. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB man 

a) 10 bis 99 Gew.-% Cellulose mil TeilchengroBen unter 100 um 

b) 1 bis 90 Gew.-% einer oder mehrerer pulvertorniiger Komponenien mil einer Oladsorptionskapazitat von 
mehr als 20 g pro lOOg 

45 durch Walzenkompaktierung zu einer blattfonnigen Schulpe kompaktiert, die durch nachfolgende Vennahlung 

und Siebung auf Granulate mil TeilchengroBen unter 2 mm gebracht wird. 

9. Verwendung von Hilfsmittelgranulaten fur wasch- und reinigungsaktive Formkorper nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, als Desintegrationsbeschleuniger in Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorpern, insbesondere Waschmittel- 
tabletten. 

50 10. Wasch- und reinigungsaktiver Fonnkorper, insbesondere Waschmitteltabletten, enthaltend 1 bis 40 Gew.-%, 

vorzugsweise 2,5 bis 30 Gew.-% und insbesondere 5 bis 20 Gew.-% eines Hilfsmittelgranulats nach einenrder An- 
spriiche 1 bis 6. 

11. Wasch verfahren unter Verwendung eines Formkorpers nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fonnkorper iiber die Einspulvorrichtung einer Haushaltswaschmaschine in die Waschfloite eingebracht wird. 
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Abstract (Basic) : DE 19901063 Al 

NOVELTY - Granular disintegration assistant for use in shaped 
washing and cleaning agent bodies comprises 10-99 wt . % of fine 
particle cellulose, and 1-90 wt . % of one or more powder substances 
with an oil adsorption capacity of more than 20 g per 100 g. 

DETAILED DESCRIPTION - Granular disintegration assistant for shaped 
washing- and cleaning agent bodies comprises: 

(a) 10-99 (20-95) (30-90) (40-85) wt . % of cellulose with a 
particle size of less than 100 mum, preferably less than 70 mum and 
especially less than 50 mum; and 

(b) 1-90 (5-70) (10-60) (20-50) wt. % of one or more powder 
substances with an oil adsorption capacity of more than 20 g/100 g. 

USE - The assistants are incorporated into tableted washing and 
cleaning agents, particularly washing agent and rinsing agent tablets 
for use in domestic washing machines (claimed) , also for stain 
removers, dishwashing agents or water softeners supplied in tablet 
form . 

ADVANTAGE - The disintegration assistant ensures rapid 
disintegration of tableted washing and cleaning agents to release the 
active agents into the wash liquor as quickly as possible, and leave no 
deposits on the fabrics after washing. Compacted tablets are a favored 



form in which to supply washing and cleaning agents due to the ease of 
metering the washing agent, ease of handling and advantageous form for 
storage and transport, 
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